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PREFATA

Sanatatea si securitatea in munca a avut diverse si impor-
tante evolutii, mai ales in ultimii ani.

Cu toate acestea, exista sectoare care raman destul de negli-
jate in aceasta privinta, mai ales daca luam in considerare
specificul lor. Un astfel de caz il reprezinta sectorul vitivinicol, care
continua sa prezinte un numar considerabil de accidente, iar
unele dintre acestea sunt de o gravitate serioasa.

Acest ghid de suport reprezinta nu doar un instrument in
informarea angajatorului, ci si a lucratorilor, astfel incat acestia sa
fie constienti de modul cel mai potrivit de indeplinire a sarcini-
lor lor, in scopul de a preveni riscurile inerente profesiei.






1. INTRODUCERE

Activitatea de evaluare a riscurilor permite colectarea infor-
matiilor necesare pentru aplicarea masurilor preventive, in conformi-
tate cu urmatoarele principii generale de prevenire:

o Evitarea riscurilor - intelegerea daca riscul in cauza poate
fi eliminat;

o Evaluarea riscurilor - riscurile care, dupa ce sunt identifi-
cate, nu pot fi eliminate, urmeaza a fi supuse unei
evaludri, ce ar permite caracterizarea acestora, luand
in considerare originea lor, natura si consecintele pe
care acestea le pot avea in sanatatea si securitatea in
munca ;

o Combaterea riscurilor la sursa - atunci cand anticipat au
fost intreprinse masuri de prevenire, cel mai eficient ar
fi, sau este, aditional la prevenirea raspandirii riscurilor
(sau reducerea escaladarii acestora) simultan sa
impiedicam potentialul aparitiei altor riscuri, astfel
reducandu-se necesitatea de a recurge la actiunile de
control ale acestora;

o Adaptarea munciila om - in scopul de a satisface capacitatile
si caracteristicile omului este esential de a intervenila
nivelul elementelor materiale ale muncii, adaptandu-le
la lucrator;

o Respectarea cerintelor evolutiilor tehnologice - schimbarile
tehnologice presupun ca atitudinea preventiva sd fie
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directionatda nu numai la cele existente, insd, de
asemenea si la inovatii;

o inlocuirea lucrurilor periculoase cu cele nepericuloase
sau mai putin periculoase - aceasta masura poate fi
urmata, spre exemplu, prin utilizarea unor echipa-
mente de protectie mai eficiente, mai adecvate lucru-
lui si mai adaptate omului;

o Organizarea muncii — specificul lucrului intr-o fabrica de
producere a vinului duce la necesitatea de a pune in
aplicare propriile reguli, in special, cu privire la orga-
nizarea muncii, utilizarea echipamentelor de lucruy, si
chiar utilizarea Echipamentului Individual de Protectie
(EIP), in scopul de a obtine niveluri adecvate de
productivitate, calitate si siguranta.

in scopul de a trece la 0 organizare corecta a lucrului este nece-
sar de a recurge la o evaluare a riscurilor, care ar permite angaja-
torului sa beneficieze de sprijinul necesar in luarea masurilor de
prevenire a riscurilor profesionale si in procesul de informare si
instruire a lucratorilor. Cand definim o planificare de lucru, devine
important de a realiza managementul de prevenire in modul potrivit.

o Prioritatea protectiei colective - angajatorul trebuie “sa
ofere prioritate protectiei colective fata de protectia
individuald” - doar in baza acestui principiu este
posibila tranzitia de la prevenire la protectie. Adop-
tarea acestui principiu implica faptul ca daca nu a fost
posibila eliminarea riscului, se va pune in aplicare
protectia colectiva, de preferinta la sursa.
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Astfel, ar trebui sa fie privilegiata alegerea de materiale si
echipamente care au protectie integrata. Ca sa poata fi adop-
tate, aceste materiale si echipamente trebuie sa indeplineasca
anumite conditii, cum ar fi stabilitatea elementelor, rezistenta
materialului si permanenta in spatiu si timp.

o Protectia individuala - acest tip de protectie va constitui o
alternativa in cazul in care nu este posibil ca riscul sa
fie controlat in mod eficient, fiind posibila doar
protectia lucratorului.

Avand in vedere imposibilitatea de a realiza cu succes adevarata
prevenire - adaptarea muncii la om - se va incearca de a adapta
lucratorul la munca.

in plus, protectia individuala este justificata, in scopul de a spori
masurile de prevenire impotriva unui risc rezidual.

o Informarea si instruirea — informarea este atunci cand
principiul de prevenire consta intr-un proces struc-
turat si continuu de circulatie a cunostintelor, adecvat
procesului de productie.

in cazul in care angajatorul oferd instruiri adecvate pentru
dezvoltarea muncii, este necesar de a folosi informatiile ca o
tehnica preventivd, reducand situatiile de incertitudine si de a
furniza angajatului indrumadri obiective cu privire la functia pe
care acesta trebuie s-o execute.

Formarea consta intr-un proces structurat de transmitere si
vizeaza prevenirea riscurilor asociate la gestiunea profesionala si
garanteaza eficienta implementdrii masurilor de prevenire.
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Formarea profesionald ar trebui sa motiveze lucratorul pentru
ca acesta sa fie constient de riscurile la care este expus si modul in
care ar putea preveni accidentul. Mai mult, pentru a fi eficients,
formarea trebuie sa fie in concordantd cu realitatea in care lucratorii
activeaza.

Ca un rezultat al informarii si instruirii lucratorilor ar trebui sa
fie realizata internalizarea madsurilor de sigurantd, de invatare a
modului de depasire a riscului si asimilare in acelasi timp a
normelor, in scopul de a crea o adevarata cultura de prevenire.
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2. EVALUAREA RISCURILOR

Seintelege prin evaluarea riscului un proces de analiza a tuturor
aspectelor legate de locul de muncd, in vederea incercarii de a
intelege ce poate provoca daune, care sunt posibilitatile de elimin-
are a pericolelor si, daca acest lucru nu este posibil, ce masuri de
prevenire sau protectie ar trebui sd fie puse in aplicare in scopul de
a controla riscurile reziduale.

Evaluarea riscurilor ar trebui sa aiba un rol proactiv, bazat pe
consultarea si participarea tuturor celor care impartasesc acelasi
loc de muncd, pentru a cuprinde toate sectoarele de activitate
productiva.

Daca ne referim la rolul dinamic al evaluarii riscurilor, este nece-
sar sa se accentueze faptul ca metoda utilizata depinde de factori
cum ar fi natura, diversitatea situatiilor de risc si extensia sa.

Observatiile inregistrate in cadrul evaluarii riscurilor ar trebui
sa fie comparate cu criteriile de sanatate si securitate in munca
bazate pe:

- Dispozitii legale;
- Norme si directive;
Principii generale de prevenire.
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ANALIZA RISCURILOR LA LOCUL DE MUNCA

in Schema 1 este rezumatul procesului de productie a vinului.
Dimensiunile luate in considerare in aceasta analiza au fost princi-
palele operatiuni, echipamentele utilizate in aceste operatiuni,
sub-operatiunile respective si sarcinile asumate de catre lucratori
pentru a le pune in aplicare.

Schema 1 - Procesul de producere a vinului

C Receptia strugurilor )

4
C Presarea ].C Ciorchinele ]
4

C Fermentarea initiala )
. lesirea produselor
C Transfuzia ) ® [ secundare

C Fermentarea )

CButoaie de stejar | @ CCentrifugarea catre cuve)

L 4 4
C imbutelierea ]
L 4

C Ambalarea in cutii ]

L 2
C Vanzarea ]
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Apoi se efectueaza o analiza a riscurilor a fiecarei activitati in
cauza. Pentru a face o clasificare a riscurilor, am determinat Gradul
de Pericol (GP), inerent fiecarui risc, luand in considerare sarcina in
discutie.

GP este calculat prin multiplicarea urmatorilor factori:

o Factorul de Consecinta (FC) - rezultatul cel mai probabil al
unui accident, unde sunt considerate daunele mate-
riale si vatamarile corporale;

o Factorul de Expunere (FE) - corespunde cu frecventa la
care un individ este expus riscului;

o Factorul de Probabilitate (FP) — din momentul ce este
subiect al unui factor de risc, care este probabilitatea
de survenire de facto a accidentului.

Ecuatia este urmatoarea:

GP = FC x FE x FP

Astfel, a fost stabilita o scard, dupa cum se poate vedea in Tabe-
lul 1, prin intermediul valorilor obtinute din Calculul Gradului de
Pericol. In acest mod, a fost asociata pentru fiecare din intervalele
considerate o actiune determinata:
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LEL TR E- Gradul de Pericol si Actiunile

Gradul de
Pericol

Actiunile

Nu este necesara interventia

v v A

Riscul trebuie sa fie eliminat, fara intarziere, dar
situatia nu este o urgentd

Urgent, nevoie de corectie cat mai repede posibil

Necesita corectie imediata. Activitatea trebuie
sa fie opritd pana cand riscul este diminuat

Apoi, se purcede la 0 analiza a diferitor componente ale muncii, in
scopul de a intelege situatiile, care pot implica riscuri pentru lucratori.

Astfel, se intentioneaza sa se estimeze riscul asociat fiecarei sarcini,
prin calcularea GP inerent tuturor activitatilor respective.
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3. CLASIFICAREA RISCURILOR

Efectuarea unei analize a riscurilor a permis efectuarea unei
evaluadri a acestora, prin calcularea Gradului de Pericol asociat cu
fiecare sarcind, avand in vedere echipamentele si materialele
folosite.

Prin obtinerea de valori va fi posibil sa se faca o clasificare a
riscurilor si astfel de a stabili prioritatile de actiune. Astfel ne va fi
mai usor dacd vizualizdm un cadru unic, care sa acopere toate
activitatile in cauza:
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Dupa cum se poate observa, sarcinile care au o valoare de cel
mai mare risc sunt cele asociate cu utilizarea melcului de zdrobire,
descdrcarea strugurilor, curatarea echipamentului dat, precum si
intoxicatiile in timpul spalarii cuvelor.

Ingrijoratoare sunt, de asemenea, valorile identificate cu privire
la riscul de a dezvolta afectiuni musculo-scheletice (AMS) in
procesul de imbuteliere, deoarece anumite munci sunt realizate,
in cele mai multe cazuri, de catre acelasi lucrator. Datorita actiunii
rapide, inerente lucrului desfasurat la linia de imbuteliere, aceasta
munca este specializata pe sarcini. Astfel, fiecare lucrator are un rol
bine definit, care ruleaza mai repede si mai bine decat oricare altul,
astfel incat cifra de afaceri a acestor sarcini se dovedeste a fi
redusa.

In putin timp, oamenii fac aceleasi miscari automate, in fiecare
zi, cu plangeri de durere si probleme in acele parti ale corpului,
care sunt mai expuse la activitatea desfasurata.

In aceasta parte a procesului de imbuteliere, o alta problema
majora o reprezinta stresul: repetarea acelorasi miscari in timp de
nenumadrate ori, cu dorinta de a nu scdpa o sticla sau a nu trece nicio
sticla neumplutd pana la capat, sunt situatii care duc nu numai la
epuizarea fizica a lucratorului, dar, de asemenea, si la cea psihologica.

Sarcinile de ambalare a cutiilor si manipularea si colectarea
paletilor, asemenea, inregistrezd un scor mai mare in cazul
leziunilor musculo-scheletice, mai ales din cauza conducerii
magsinii de stivuire, care adesea face “marsarier”, astfel incat sa fie
evitate manoperele si, de asemenea, trebuie luat in considerare
faptul ca soferul petrece majoritatea timpului sau asezat intr-o
pozitie incomoda in timp ce conduce aceasta masina.

18



In anumite situatii sunt riscuri mult mai probabile, cum ar fi
etapa de plasare a sticlelor pe linia de imbuteliere, unde exista o
crestere a cazurilor de taieturi.

19



3.1. Receptia strugurilor - PRESA

Tractor, remorca si cazi
Montarea
Transportarea
Spalarea
Demontarea

Carligele
Plasarea carligelor
Miscarea suspendata

Descarcarea
Figura1 Figura2
- Tractorul - Carligele

Figura 3 Figura 4
- Melcul de zdrobire - Pompa respectiva

20
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CELE MAI FRECVENTE SI GRAVE RISCURI

CADERILE IN TIMPUL
UTILIZARII MELCULUI DE
ZDROBIRE;

AGATAREA IN TIMPUL
PLASARII CARLIGE LOR

Figura5 - Melcul de zdrobire

La primirea strugurilor, cel mai ingrijorator moment tine de
utilizarea melcului de zdrobire. Acest echipament, este unul dintre
cele mai periculoase care sunt intr-o fabrica de producere a vinu-
lui, care se vede in figura de mai sus. Acesta prezinta pericole, nu
numai atunci cand este in miscare, dar, de asemenea, atunci cand
trebuie sa se efectueze lucrdrile de curdtire.

Situatia devine si mai ingrijoratoare in procesul de utilizare a
acestui echipament, deoarece buncarele de receptie nu au nici o
bariera pentru a proteja lucratorul de la cadere si nici nu sunt dotate
cu materiale antiderapante pe partea de sus pentru a preveni alune-
carea acestuia. Lucratorii sunt deosebit de vulnerabili in timpul
lucrarilor de descarcare, deoarece simultan trebuie sa mentina
echilibrul si sa depuna efort, ceea ce creste sansele de cadere.

Astfel, probabilitatea de survenire a cdderilor este considerabila.
Plus la toate, o cddere in acest echipament poate avea consecinte grave.

O alta situatie periculoasa de remarcat este cea de agatare, mai
ales in timpul plasarii gdletilor pe carlige, deoarece aceasta situatie
solicita, in mod special, puterea lucratorului. Acest lucru implica
efort si creste riscul aparitiei leziunilor musculo-scheletice.
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MASURILE FUNDAMENTALE DE PREVENIRE

in aceasta activitate
de receptie si descarcare a
strugurilor in buncarele de
colectare, nu exista nici un
= 4. mijloc de protectie, care ar
Figura 6 si 7 - Buncarul de colectare preveni caderea lucratorului.
si respectivele bariere de protectie Astfel, este esen'gial s3 se
aplice o bariera de protectie pentru accesul la buncare, cum ar
fi cea prezentata in figura 6 si 7, care, atunci cand este necesar
sa se descarce strugurii, acestia cad in mod automat si laturile
ramase ale buncarului sunt inchise. Acest sistem de siguranta
presupune cd, in momentul in care bariera de protectie a
buncarului se lasa jos, melcul de zdrobire se opreste din lucru
si este pus in functiune doar atunci cand aceasta este inchisa
in modul corespunzator. Aceasta protectie simpla ar putea
preveni multe accidente.

Exista si alte metode de protectie, inclusiv utilizarea de grile
fixe, dupa cum se poate vedea in figura. Protectia ar trebui sa
fie cea mai potrivita pentru configuratia instalatiei.

Pe de alta parte, zona din jurul buncarului de colectare, ar
trebui sa fie echipata cu podea
antiderapanta, deoarece la
descarcarea strugurilor este
normal sa se scurga suc, care
sporeste riscul de caderi.

Figura 8 - Bara de protectie
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3.2. Prelucrarea strugurilor

Presa
Zdrobirea strugurilor
Presarea
Transferul sucului

Spalarea

Figura 9 si 10 - Concasor

24
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CELE MAI FRECVENTE Sl GRAVE RISCURI

iN TIMPUL SPALARII CONCASORULUI EXISTA RISCUL DE:

TAIERE;

AGATARE;

FRACTURARE;

ZDROBIRE;

AMPUTARE.

Dupa descarcarea strugurilor si trecerea acestora prin melcul de

zdrobire, acestia trec printr-o presa unde strugurii sunt desfacuti si
de unde rezulta sucul, care ulterior urmeaza a fi transferat in rezer-

voare. In acest caz, lucratorul este in pericol,mai ales atunci cand
este expus la presa. In celelalte operatiuni riscul asociat este minim.

MASURILE FUNDAMENTALE DE PROTECTIE

Cand vine vorba de spalarea presei, este esential sa se verifice
dacad aparatul este oprit, de exemplu, sa se asigure ca toate sursele
de alimentare cu curent electric ale acestuia sunt dezactivate,
pentru a preveni pornirea accidentala a presei in timpul curatarii.

Dupa curatare este esential sa se verifice daca toate protectiile si
sigurantele sunt plasate la loc si fixate in modul corespunzator,
pentru prevenirea aparitiei accidentelor.
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3.3. lesirea produselor secundare

Melcul de zdrobire
Eliminarea produselor secundare

Spalarea

Rezervorul

Pastrarea produselor secundare

Spalarea

Figura 11,12 si 13 - Rezervorul si melcul de

zdrobire
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Eliminarea
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Pastrarea
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secundare
Spalarea

Melcul de
zdrobire
Rezervorul

Iesirea
produselor
secundare



CELE MAI FRECVENTE Sl GRAVE RISCURI

iN TIMPUL SPALARII MELCULUI DE ZDROBIRE :

CADERI LA ACELASI NIVEL;
CADERI DE LA INALTIME.

La aceasta etapa este folosit din nou melcul zdrobitor, cu toate
acestea, datorita pozitiei sale aeriene si chiar sub iesirea din presa a
produselor secundare, devine mai dificil accesul la acesta in cadrul
procesului de spalare. Aditional riscurilor deja mentionate in
situatia initiald, creste riscul afectiunilor musculo-scheletice ca urmare
a pozitiondrii melcului de zdrobire si dificultatea sporita din cauza
accesului la acesta in cadrul procesului de spalare.

MASURILE FUNDAMENTALE DE PROTECTIE

Ca si in situatia anterioara, atunci cand se desfasoard lucrdrile
de spalare a melcului de zdrobire, se confirma daca acesta este
dezactivat si se asigura ca acesta nu este conectat in timpul
realizdrii sarcinii mentionate mai sus, de exemplu, folosind o notifi-
care cd acesta este supus lucrarilor de curatare.

Dupa spdlare este esential de verificat daca toate protectiile
sunt plasate si fixate in modul corespunzator si numai atunci
melcul de zdrobire ar trebui conectat la sursa de alimentare cu
curent electric.
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3.4. FERMENTAREA

Cuvele
Transferul sucului
Fermentarea sucului
Decantarea vinului

Spalarea

Figura 14,15, 16 si 17 - Cuvele si furtunurile
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Tabelul 6
Activitatea

Transferul

sucului

Fermentarea

Cuvele sucului

Fermentarea

Decantarea
vinului

Spaélarea
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CELE MAI GRAVE Sl FRECVENTE RISCURI

iN TIMPUL SPALARII CUVELOR
INTOXICATII;
DERMATOZE;
INFLAMATII OPTICE;
CADERI DE LA INALTIME.

O activitate care reprezinta un pericol sporit este curatarea
cuvelor: inainte ca lucratorul sa intre pentru a incepe operatiunile
de spalare, deoarece vinul este apoi stocat aici pentru perioade
lungi de timp, este necesar sa se efectueze o aspirare a aerului
continut in cuva, pentru a se asigura ca mediul nu este periculos.

in timpul fermentatiei sunt emise niveluri ridicate de bioxid de
carbon (CO2), iar in cazul in care cuvele nu sunt ventilate in modul
corespunzadtor, o atmosfera periculoasa poate provoca leziuni cere-
brale severe, care pot fi fatale. Urmatoarele diagrame fac mai
usoara perceptia problemei:

Schema 2 - Producerea vinului si emisiile corespunzatoare de CO,

. sursa: FCVA

1 litru de vin produs = 44 litre de CO, emis
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Schema 3 - Recuperarea creierului dupa asfixie

= 3
H 5sec @
ssec 6 Recuperarea
Durata asfixiei 3 creierului dupa
77777777 ' frsjcw@”%Recuperarea totala - primirea
smin S oxigenului
smn @)  Distrugerea totala

In afara de aceasta, problemele asociate cu acest aer toxic
interior, tin de utilizarea improprie a produselor de curatare, care
poate duce la dermatoze si inflamatii optice.

In perioada de utilizare mai mare, asa cum este campania de
producere, aceste cuve sunt spalate cu o frecventa mult mai mare,
iar lucratorul trebuie sa faca acest lucru mai des si mai rapid, pe
cand verificarea conditiilor de siguranta poate fi efectuata in
modul necorespunzator, fapt care sporeste intoxicatiile ce se pot
solda cu consecinte fatale.

Mai mult decat atat, accesul la aceste cuve, este, in cele mai
multe cazuri pe scdri de lemn, vechi si foarte nesigure din punct
de vedere al echilibrului, fapt care ofera posibilitatea survenirii
diverselor accidente, cum ar fi caderile de la inaltime.

Transferul sucului se face, prin diverse conducte aeriene
existente, cu toate acestea, uneori este necesar realizarea transfuziei
prin furtunuri si se obisnuieste de a lasa furtunurile mai mult sau
mai putin la intamplare pe pamant, asa cum se vede in fotografiile
anterioare, motiv pentru care podeaua este de multe ori
alunecoasa. Acest fapt asociat cu mizeria constantd de la
furtunurile lasate la intamplare, poate provoca diverse caderi si
alte accidente grave.
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MASURILE FUNDAMENTALE DE PROTECTIE

Spalarea cuvelor este o sarcind cu un grad sporit de pericol,
datoritd riscului de intoxicatie ce rezulta din prezenta bioxidului de
carbon in interiorul acestora. Aceasta problema, care isi are origi-
nea in ventilarea inadecvatd, cere ca lucratorul sa fie constient de
conditiile acceptabile pentru efectuarea lucrarilor in interiorul cuvelor.
Astfel, instruirea adecvatd a acestor lucratori este indispensabila.

Lucrdtorii trebuie sa fie informati despre riscul grav al
intoxicatiilor, care survine atunci cand
cuvele nu sunt ventilate in mod adecvat,
inainte ca lucratorul sa intre in cuva pentru
efectuarea lucrdrilor de curatare. Astfel,
intrarea in cuve trebuie sa fie realizata
dupa o evaluare atenta a starii acesteia,
care trebuie ventilata in prealabil, cu
suficient timp inainte, pentru a permite
reinnoirea adecvata a aerului. Inainte de a
intra, lucratorul ar trebui sa se asigure, cu ajutorul unui detector de
bioxid de carbon, ca atmosfera din interiorul rezervorului este
sigura.

Figura 18 - scara cu carlige

Accesul la cuva trebuie realizat prin intermediul unor scari
adecvate, dotate cu “carlige’, asa cum se arata in figura, care
permit sa fie incorporate la intrarea in cuva, reducand astfel riscul
de cadere de la inaltime.

De asemenea, in ceea ce priveste caderile la acelasi nivel, este
necesar de stabilit un loc special destinat pentru spalarea
furtunurilor care sunt in mod constant insirate pe podeaua
vinariei, in scopul de a preveni accidentele.
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3.5. MATURAREA VINULUI

Butoaiele
Decantarea vinului

Figura 19 si 20 - Butoaie
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Activitatea

Decantarea
vinului

Butoaiele

Maturarea
Vinului
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CELE MAI GRAVE $I FRECVENTE RISCURI

LEZIUNILE MUSCULO-SCHELETICE;

CADERI LA ACELASI NIVEL;

In ciuda progreselor tehnologice, exista inca activitati care au
loc in acelasi mod precum este cazul transfuziei butoaielor. Trans-
fuzia in cauza se face manual, ceea ce presupune un efort conside-
rabil al lucratorului care desfasoara aceasta sarcina. Manipularea
manuala data implica probleme serioase, la care se refera
leziunile musculo-scheletice. Concomitent existd, de asemenea,
pericolul de a cadea de la acelasi nivel, in special in zonele in care
podeaua este umeda. Aceasta situatie poate fi agravata daca nu
exista o stocare potrivita a furtunurilor.

MASURILE FUNDAMENTALE DE PROTECTIE

Incorect Corect

Figura 21 - Pozitia incorectd si corectd pentru efectuarea manipuldrior cu incarcéturi
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Pentru a continua cu schimbarea butoaielor, lucratorii trebuie
sa aiba o pregatire profesionald adecvatd in manipularea manuala
a incdrcaturilor, astfel incat acestia sa poata fi implicati in muncile
respective.

In aceastd zond, unde este posibild survenirea unor scurgeri,
sporind riscul de cadere, ar trebui sd fie, de asemenea, podea
antiderapantd, pentru a preveni aparitia unor astfel de situatii.

Se precizeazd, de asemenea, ca si in situatia anterioara, este
important sa se defineasca un loc adecvat pentru stocarea
furtunurilor.
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3.6. IMBUTELIEREA

Sticle goale/ Banda rulanta
Plasarea sticlelor goale

Sticle pline/ Banda rulanta
Controlul imbutelierii

Sticle pline/ Banda rulanta
Plasarea cutiilor goale

Cutii pline/ Banda rulanta
Verificarea plasarii in cutii

Figura 22 si 23

- Plasarea sticlelor goale pe banda rulanta
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CELE MAI GRAVE Sl FRECVENTE RISCURI

LEZIUNI MUSCULO-SCHELETICE;
STRESUL;

TAIETURI.

Exista un risc mare de tdiere, care sporeste in timpul plasarii
sticlelor pe linia de umplere, asa dupa cum se poate vedea in
imagine. Fiecare lucrator ia sticlele de pe paleti, plasandu-le pe
banda. In cadrul acestei operatiuni, uneori sticlele se pot
sparge si pentru lucratori apare riscul inerent de taiere.

Cand vorbim de etapa de imbuteliere, cen-
trul tuturor activitatilor este localizat la linia
de asamblare, al carui ritm trebuie sa fie
monitorizat. Acest factor contribuie la un
nivel de stres considerabil, iar stoparea lucru-
lui unui post de munca inseamna stoparea
totala a intregului proces.

Figura 24
- Controlul imbutelierii

Fotografia de mai sus arata in mod elocvent, ca nu doar
stresul este problema majora a acestei zone de lucru. Exista, de
asemenea, pericol de leziuni musculo-scheletice mai concentrate
in anumite zone ale corpului, in functie de sarcina care se
realizeaza si care afecteaza lucratorii in cauza. in rest, de-a lungul
acestei linii de umplere, in timp ce sticlele se afla pe banda pana
la cutie si nu este necesara implicarea lucratorilor, pericolul este
aproape de zero.

in figurile urmatoare, se prezinta diferite faze ale liniei de
asamblare, cum sunt imbutelierea, plasarea ilustrarii de capace,
etichetarea si laminarea capsulelor pe sticle.
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Figura 25, 26 si 27 - Imbutelierea

La fabricarea capsulelor un senzor, care permite sa verifice
daca a trecut o sticla si daca aceasta sticla este astupata si doar
dacd aceste doua conditii se confirma, aparatul aplica capsula.

Cele doua cercuri intentioneaza sa atraga atentia asupra a
doua situatii:

« Prima situatie este axata pe usa masinii de “imbuteliere’,
care are un mecanism de oprire automata in cazul de blocaj a
unui dop, alarma este activata si se declanseaza, iar responsabi-
lul pentru supravegherea sticlelor deschide usa, care opreste
imediat linia de asamblare, iar aceasta devine functionala doar
dupa ce usa este inchisa si este actionat butonul “Start”.

« A doua situatie prezinta capatul liniei de asamblare, unde
sticla trece printr-o alta unitate, care are scopul de a modela
capsula la gatul sticlei si atinge temperaturi ridicate.
in zona de amplasare a cutiilor, lucratorul isi petrece toata ziua in
picioare, cutiile sunt inchise cu adeziv. O astfel de situatie ar
putea duce la dezvoltarea unor leziuni musculo-scheletice, care
rezultd din miscarile repetitive si pozitiile inadecvate. in acelasi
timp, acest lucrator are, de asemenea, responsabilitatea de a
verifica daca cutia este facuta in mod corect.
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Figura 28 si 29 - Controlul plasdrii in cutii

Un alt mod obisnuit de a efectua impachetarea in cutii a vinu-
lui este ilustrat in urmatoarele imagini. Vinul deja imbuteliat este
distribuit in cutii, iar apoi acestea sunt transmise catre masina de
etichetare, unde acestea sunt plasate in linie de catre masina.
Cutiile sunt “aruncate” de partea cealalta a masinii si un lucrator
trebuie sa puna din nou aceeasi cutie la capatul liniei de asamblare,
astfel incat aparatul, cu ajutorul ventuzelor sa le impacheteaze
din nou, dupa care acestea sunt gata pentru a fi depozitate.

Figura 30, 31 si 32 - Plasarea in paleti
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MASURILE FUNDAMENTALE DE PROTECTIE

Cat despre AMS, cea mai buna solutie pentru aceste sarcini
repetitive, ar fi existenta unor masini care sa le execute, astfel
incat manipularea manuala sa fie folositd doar in situatii
exceptionale. In cazul in care acest lucru nu este posibil,
lucratorii trebuie sa fie instruiti cu privire la gesturile adecvate si
pozitiile care urmeazd sd fie adoptate pentru a realiza aceste
manipulari manuale in conditii de securitate.

Figura 33, 34, 35 si 36
- Semne de securitate care
necesitd utilizarea EIP si detalii
pentru utilizarea antifonului.

O solutie ar putea fi substituirea plasarii manuale a sticlelor
printr-un “robot’, care va face acelasi lucru, eliminand astfel
riscul nu doar a AMS, dar, de asemenea a taierilor care au loc in
acest loc de munca si au o incidenta ingrijoratoare.

In cazul in care exista o expunere la zgomot mare, ca si in acest
caz, ar trebui sa existe semne corespunzatoare pentru ca lucratorii
sa utilizeze casti. De obicei, se asigurd, asa cum se aratd in imagine,
ca exista semnalizare, care obliga folosirea de EIP si ca lucratorii
dispun de acestea pentru ca sa le utilizeze, desi uneori nu o fac.
Prin urmare, este vital ca acesti lucratori se fie informati cu privire
la riscurile care decurg din lipsa utilizarii EIP.
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Un alt aspect important este faptul ca butoanele de la toate
masinile folosite sa fie dotate cu instructiuni in limba de stat, in
scopul de a le folosi in modul cel mai corect. Butoanele de oprire
de urgenta ar trebui sa fie evidentiate. De exemplu, un lucrator
poate utiliza sistemele de control in modul corespunzator, daca
acestea au informatii in limba de stat.

[l € ASSOLUTAMENTE VIETATO Ri-
MUOVERE LE PROTEZIONI ED |
DISPOSITIVI DI SICUREZZA
|

REMOVAL OF QUARDS AND SAFETY
DEVICES IS 8BSOLUTELY
FORBIDDEN

L EST ARSOLUTEMENT INTERDIT
D'ENLEVER LES PROTECTIONS ET
) LES DISPOSITIFS DE SECURITE

ES IST STRENG VERBOTEN,

SCHUTZ-UND
[l SICHERHEITSVERRICHTUNGEN ZU
| ENTFERMEN !

Figura 37 si 38 - Descrierea detaliatd a instructiunilor de securitate a unei masini
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3.7.IMPACHETAREA AMBALAJELOR

Paleti
Plasarea paletilor

Masina de stivuire

Plasarea paletilor

Figura 39, 40 si 41 - plasarea cutiilor pe masina de stivuire
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— Gradul de pericol in timpul impachetdrii ambalajelor

Tabelul 9
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CELE MAI GRAVE $I FRECVENTE RISCURI

LEZIUNI MUSCULO-SCHELETICE;
STRESUL

Prima imagine este ilustrativa din cauza unui numar mare a
leziunilor musculo-scheletice in plasarea cutiilor pe paleti.
Manipularea manuala se realizeaza fara a lua in considerare
miscdrile potrivite pentru manipularea si transportul
greutatilor. Angajatul in cauza, care repeta in mod constant
aceasta sarcing, in aceste pozitii gresite, este supus unui risc
sporit de a avea astfel de leziuni.

Stresul cauzat de plasarea cutiilor pe paleti este, de aseme-
nea, semnificativ, deoarece lucratorul trebuie sa tind un ritm al
lucrului impus de linia de imbuteliere, pe langa atentia sporita
in procesul de stocare a paletilor.

MASURILE FUNDAMENTALE DE PROTECTIE

In ceea ce priveste leziunile musculo-scheletice, cea mai
buna solutie in cazul acestor sarcini repetitive, este punerea in
aplicare a masinii care sa efectueze aceste lucrari, astfel incat
manipularea manuala sa se foloseasca doar in situatii exceptionale.
Cu toate acestea, in cazul in care acest lucru nu este posibil,
lucratorii trebuie sa fie instruiti cu privire la gesturile si pozitiile
adecvate pentru a efectua aceste manipulari manuale in conditii de
siguranta, cum s-a mentionat mai devreme.
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3.8. MANIPULAREA PALETILOR

Port-palet
Palet

Figura 42, 43 si 44 - Conducerea masinii de stivuire si respectiva semnalizare

49



— Gradul de pericol rezultat din miscarea paletilor

Tabelul 10
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CELE MAI GRAVE $I FRECVENTE RISCURI

LEZIUNI MUSCULO-SCHELETICE;
ZDROBIREA;

CALCAREA;

RASTURNAREA.

Soferul motostivuitorului petrece mai multe ore ale zilei
asezat si nu intotdeauna pozitia este cea mai potrivita. Plus la
aceasta, in diferite situatii, pentru a evita alte manopere, el
realizeaza miscari in marsarier, care presupune un nivel sporit
al riscului aparitiei de leziuni musculo-scheletice.

Mai mult decat atat, acest tip de conducere in marsarier,
creste riscul de calcare si rasturnare si acesti soferi, uneori folo-
sesc viteze cu adevarat nerecomandate in conducerea acestor
masini, iar vizibilitatea, desigur, nu este dintre cele mai bune.

Un alt risc care trebuie luat in considerare este caderea
obiectelor, in acest caz de pe paleti, in timpul miscarii motosti-
vuitorului, mai ales in cazul in care ambalarea acestora nu a
fost facuta in modul corespunzator sau daca soferul nu a
condus in modul adecvat.

MASURILE FUNDAMENTALE DE PROTECTIE

Conducerea motostivuitoarelor poate fi efectuata numaide
catre persoane instruite.
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Figura 45 - Exemplu a unei zone de circulatie

5

Figura 46 - semnalizare

Un factor care trebuie sa fie luat in considerare si va contribui,
de asemenea, la 0 mai buna organizare a muncii, este definirea
cdilor de circulatie interna, cu semnalizarea corespunzatoare pentru
a facilita circulatia camioanelor si, prin urmare, a reduce riscul de
accidente, cum ar fi calcarea. Astfel, acesta va fi esential in defini-
rea unui Plan de Circulatie, care va determina spatiile speciale
destinate circulatiei, mai ales a masinilor de stivuire, astfel incat
lucratorii sa stie care locuri se folosesc si sa le evite.
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3.9. COLECTAREA PALETILOR PENTRU VANZARE / INCARCAREA
SAU DESCARCAREA iN CAMION

Masina de stivuire
Paleti

Camion

AL
Adpga Cocpaiativa
ae 500 Mo ace GO Werioss

e 1! I Mariting » D Mg g

Figura 47 - Camionul in vindrie
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Tabelul 11
Activitatea
fncircarea sau



CELE MAI GRAVE $I FRECVENTE RISCURI

LEZIUNI MUSCULO-SCHELETICE;
ZDROBIREA;

CALCAREA;

RASTURNAREA.

in cadrul procesului de incrcare si descdrcare din camion,
estimarea riscurilor cu privire la masina de stivuire si paleti,
facuta in cazul precedent, este perfect aplicabild si la aceasta
situatie. Astfel, in ceea ce priveste miscarea cu camionul, exista o
probabilitate previzibila de cadere a paletilor, care urmeaza a fi
incarcate sau descdrcate in acesta. Exista, de asemenea, posibili-
tatea de strivire sau calcare.

MASURILE FUNDAMENTALE DE PROTECTIE

Dupa cum s-a mentionat deja, un plan de circulatie este
esential pentru a evita accidentele.

Acest lucru ar trebui sa clarifice care sunt locurile destinate
pentru a efectua incarcarea si descdrcarea, asa cum se vede in
situatia anterioard, unde au fost delimitate zonele rezervate in
acest scop, astfel incat lucratorii sa nu ocupe aceste zone cu alte
materiale. In afard de a fi marcate in Planul, postat peste tot in
vindrie, locatiile speciale trebuie sa fie delimitate in modul
corespunzator, spre exemplu, prin intermediul indicatoarelor care
semnalizeaza spatiile pentru aceste operatiuni.
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3.10. MASURI TRANSVERSALE

Dupa cum s-a mentionat deja, este obiectivul nostru de a face
o analiza a fiecarui loc de munca, astfel incat sa se stabileasca o
estimare a riscului asociat cu fiecare sarcina din fabrica de
productie a vinului.

Cu toate acestea, exista situatii care nu se referd numai la
anumite sarcini, dar care ar trebui sa fie respectate in intreaga
fabrica de productie a vinului. Pe parcursul acestor lucrdri, am
observat anumite situatii specifice care ar trebui sa fie remarcate:

Figura 48 si 49 - Depozitarea materialelor periculoase si detaliile uneia dintre etichete

in general, companiile vinicole prezintd unele semne de lipsa
de organizare si mai ales in ceea ce priveste pastrarea ordinii. Este
usor sa ne intalnim cu situatiile cum ar fi cele ilustrate in imagini:
substantele periculoase precum cele adezive, materialele pentru
curatenie, materialele corozive si altele, toate impreuna stocate
intr-un colt; iar restul, fara nici un fel de identificare, cum ar fi
cutiile si alte ambalaje, imprastiate in mai multe zone ale fabricii
de productie a vinului.

Deci, se pare ca exista un numar variat de locuri de depozitare
a produselor, materialelor, echipamentelor, etc., insa fara o orga-
nizare minima.
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Astfel, un factor important este organizarea intregii zone de
lucru: definirea locurilor de depozitare specifice substantelor
periculoase, a produselor de curatare si a altor materiale similare,
iar in alte locatii, spre exemplu, pentru cutiile de carton, sticlele
goale, etc. Astfel, creste functionalitatea si siguranta muncii si,
prin urmare, productivitatea acesteia.

Ar fi, de asemenea, oportuna formarea si sensibilizarea lucratorilor
asupra faptului ca fiecare dintre aceste materiale / substante,
periculoase sau nu, trebuie sa aiba un loc adecvat si un mod
corect de depozitare. Si, in mod special, atunci cand manipulam cu
substante periculoase, acestea trebuie sa fie etichetate in modul
corespunzator cu fisele toxicologice corespunzatoare, depozi-
tate in locuri potrivite, ventilate corespunzator si, daca este posi-
bil, sa fie incuiate, pentru a impiedica accesul, in mod nejustifi-
cat, a oricarei persoane neautorizate sa intre in contact cu aceste
substante. Lucratorii care manipuleaza cu aceste substante ar
trebui sa beneficieze de o formare si sa fie dotati cu echipamente
de utilizare a acestor substante in modul corespunzator, inclusiv
echipamentul individual de protectie (prezentat in fisele toxico-
logice).

Figura 50 si 51 - Depozitarea materialelor

Figura 525i 53
- Instalatiile electrice
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Pe de alta parte, un volum considerabil al echipamentelor si
materialelor prezinta o stare avansata de invechire si lipsa de
intretinere. Exemple, in acest sens, sunt instalatiile electrice care
ajung la situatii ingrijoratoare: deteriorarile sale avansate sugereaza
faptul ca acestea nu sunt verificate si reparate destul de frecvent.
Avand in vedere pericolul evident al acestei situatii, este impera-
tiv ca lucrdrile de intretinere sa se realizeze in mod regulat de
catre personalul calificat.

O alta situatie ingrijoratoare in fabricile de producere a vinurilor,
in mod general, este numarul mic de stingatoare de incendiu si, de
multe ori, accesul anevoios la acestea, ingreunat de prezenta
unor materiale de diferite tipuri, care trebuie sa fie aranjate in
mod convenabil. Imaginile sunt sugestive.

Figura 54 si 55 — Prevederea unor stingatoare de incendiu in vinarie

Accesul liber la stingdtoarele de incendiu este o masura de
urgentd. Atunci cand apare o situatie de urgenta lucratorii
trebuie sa aiba acces rapid la acestea.
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Adrese de serviciu:
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Acest ghid are ca scop cresterea informarii si instruirea
lucratorilor in fabricile de producere a vinului, printr-o abordare
bazata pe procesul de productie, relevant activitatii lucratorilor.

Astfel, noi am incercat sa descriem operatiunile fundamen-
tale pentru a ajunge la identificarea celor mai grave si frecvente
riscuri si a celor mai potrivite masuri pentru prevenirea acestora.

Ce guide a par but contribuer pour l'information et I'amélioration
de laformation professionnelle des travailleurs des caves vinicoles.
A partir d'une approche du procés productif plus représentative
de leur activité on a fait la description des opérations fondamen-
tales afin d'identifier les risques les plus graves et fréquents et les
mesures de prévention les plus appropriées.

The aim of this guide is to contribute to the information and
training of the workers of wine cellars. By making an approach
to the most representative productive process of the activity
of those workers, the basic tasks are described and the most
serious and common risks are identified as well as the most
adequate prevention measures.
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